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(54) Title: TRANSDERMAL THERAPEUTIC PLASTER 
(54)Bezeichnung: TRANSDERMALES THERAPEUTISCHES PFLASTER 
(57) Abstract 

Process for the continuous production of transdermal therapeutic 
plasters having a backing, an adhesive active agent storage layer and a 
removable protective layer, whereby the loss of material during manu- 
facture is minimised, in which, in a strip laminate with an adhesive 
backing (1) and the removable protective layer (3) individual, rectangu- 
lar adhesive active material storage sections (2) are laid longitudinally 
one behind the other between the layers (2, 3), said sections having 
equal empty spaces between them longitudinally and being of such a 
width that the backing (I) and the removable protective layer (3) project 
beyond them on both sides of the backing (1) and the protective layer (3), and firstly the adhesive backing (1) is separated by 
stamping so that the stamped line (la) runs around the individual active agent storage sections (2) at a clear distance from their 
outer borders, the grid/like sectioning thus formed in the adhesive backing (1) with no active agent is removed and then the pro- 
tective layer (3) is separated in the interstices formed between the active agent storage sections (2). 

(57) Zusammenfassung 

Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung transdermal therapeutischer Pfiaster, die eine Ruckschicht, eine haftklebende 
Wirkstoffreservoirschicht und eine wiederablosbare Schutzschicht aufweisen, wobei der Wirkstoffverlust wahrend der Konfektio- 
nierung minimiert wird, gekennzeichnet dadurch, daB bei einem vorgelegten bandfdrmigen Laminat mit einer haftklebenden 
Riickschicht (I) und der wiederablosbaren Schutzschicht (3) zwischen die Schichten (2, 3) in Langsrichtung hintereinander einzel- 
ne, viereckige, haftklebende Wirkstoffreservoirabschnitte (2) eingelegt werden, die in Langsrichtung zwischen sich gleiche Iichte 
Abstande aufweisen und deren Breite so bemessen wird, daB sie auf beiden Seiten von der Riickschicht (1) und der wiederablos- 
baren Schutzschicht (3) uberragt werden und daB zunachst die haftklebende Ruckschicht (1) durch Stanzen so durchtrennt wird, 
daB die Stanzlinie (la) rund um die einzelnen Wirkstoffreservoirabschnitte (2) mit deutlichem Abstand von deren AuBenbegren- 
zungen veriauft, daB der dabei entstehende gitterartige Verschnitt der wirkstoffreien haftklebenden Ruckschicht (1) entfernt und 
daB anschlieBend in den entstandenen Zwischen r£umen zwischen den Wirkstoffreservoirabschnitten (2) die Schutzschicht (3) 
durchtrennt wird. 
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Beschreibunq 

Transdernnales therapeutisches Pf faster 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung transdermaler 
therapeutischer Pflaster mlt einer Ruckschicht, einer haftklebenden Wirkstoffreservoirschicht 
und einer wiederoblosbaren Schutzschicht, wobei produktionsbedingter Wirkstoffverlust 
minimiert wird. 

Transdermale therapeutische Pflaster (im weiteren TT-Pflaster) sind auf die Haut 
aufzubringende Arzneiformen mit dem Aussehen traditioneller Pflaster, die uber die Haut 
abzugebende Arzneistoffe enthalten und als transdermale therapeutische Systeme bekannt 
sind. Ein therapeutisches System kann einen Oder rnehrere Arzneistoffe enthalten, die in 
vorausbestimmter Rate kontinuierlich uber einen festgesetzten Zeitraum an einen 
festgelegten Anwendungsort abgegeben werden ("Heilmann, Klaus: Therapeutische 
Systeme Konzept und Realisation programmierter Arzneiverabreichung", 4. Auflage, 
Ferdinand Enke Verlag Stuttgart, 1984. S. 26). 

Die therapeutische Nutzung derartiger Arzneiformen ist bekannt. Die Darreichungsforn sind 
meist aus mehreren Schichten aufgebaut und bestehen im einfachsten Falle aus einer 
Ruckschicht, einem seibstkiebenden Wirkstoff reservoir und einer vor der Application zu 
entfernenden Schutzschicht. Aus einleuchtenden Grunden sind fur TT-Pflaster runde Oder 
geometrische Formen mit abgerundeten Ecken das Design der Wahl. Zur Serienproduktion 
von TT-Pflastem geeignete Verfahren mussen einen einheitlichen Wirkstoffgehalt der 
einzelnen Pflaster gewahrleisten. Sie sollen so einfach sein, daB die Produktion zu 
wirtschaftlich sinnvollen Kosten moglich ist, d.h. daB vor allem der Wirkstoffverlust gering 
gehalten werden muB, 

Derarfige Verfahren sind bekannt. Ein in der DE-PS 32 22 800 beschriebenes medizinisches 
Abgabesystem zur Verabreichung eines Wirkstoffs uber die Haut besteht aus einer 
Unteriage, einem angrenzenden, einen Wirkstoff und eine Flussigkeit, ein rheologisches 
Mittel wie Cellulose, ein Polysaccharid Oder eine Siliciumverbindung enthaltendes Reservoir 
sowie eine an das Reservoir angrenzende Membran zur Bestimmung der Abgabegeschwin- 
digkeit des Wirkstoffes aus dem System. Dieses System hat Nachteile. So ist die 
Einzeldosierung durch Aufstreichen einer flussigen Zubereitung mit definierter Flache und 
Dicke sehr schwierig, weshalb bei der Herstellung mit Wirkstoffverlust durch wegen 
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abweichender Arzneistoffbeladung auszusondernde Einzeistucke zu rechnen ist. AuSerdem 
besteht bei Beschadigung der Membran die Gefahr der schlagartigen Wirkstoffabgabe, 
was fur den Patienten fatale Folgen haben kann. 

Das therapeutische System der DE-PS 36 29 304 besteht aus einem einen fiussigen Wirkstoff 

Oder eine flussige Wirkstoffzubereitung enthaltenden und einen Oder mehrere allsertig von » 

einer Matrix umgebene Hiffsstoffe mit Stutz- und Verteilungsfunktion aufweisenden 

Wirkstoffdepot mit einer abdeckenden Ruckschicht, einer die Wirkstoffabgabe steuernden 

Matrix und einer haftklebenden Fixierungseinrichtung. Sie weist den Nachteil auf, daB nur 

flussige Wirkstoffe oder Wirkstoffzuberertungen zugelassen sind, deren Dosierung so hohe 

Anforderungen steiit, daS eine wirkstoffveriustfreie Produktion nicht gewdhrieistet ist. 

Bei einem durch die DE-PS 33 15 272 bekannten Verfahren werden zur Fertigung der 
TT-Pflaster wirkstoffhaftige Haftkieberschichten auf eine wirkstoffundurchldssige Schutzschicht 
aufgebracht und mit einer ebenfaiis wirkstoffundurchldssigen Ruckschicht abgedeckt. Beim 
Ausstanzen der Einzelpflaster werden alie Schichten auBer der wiederablosbaren 
Schutzschicht durchtrennt. Durch den zwischen den Einzeipflastern stehenbleibenden 
Verschnitt kann der Wirkstoffveriust erheblich sein, wobei zu berucksichtigen ist, daB die in 
der transdermalen Therapie eingesetzten Wirkstoffe Sondermull sind. 

Der Erfindung liegt danach die Aufgabe zugrunde, ein kontinuierliches Verfahren zur 
Herstellung von TT-F^lastern bereitzusteilen, bei dem Wirkstoffveriust mdglichst wertgehend 
unterbunden werden und das technisch wenig aufwendig ist. Die. Aufgabe wird durch das 
Verfahren nach Anspruch 1 gelost. Bei diesem wird das Wirkstoffreservoir durch bekannte 
Beschichtungstechniken wie Beschichtung mit wirkstoffhaftigen Haftkleberldsungen, 
wdBrigen Haftkleberdispersionen oder aufgeschmolzenen Haftklebermassen hergestellt. 

Das wirkstoffhaitige Reservoir aus wirkstoffhaltiger Haftklebeschicht und Ruckschicht wird 
durch Quer- und Ldngsschneiden des Beschichtungsmaterials in Quadrate oder Rechtecke 
geschnitten. Die viereckigen Reservoire werden mit der durch den wirkstoffhaltigen 
Haftkleber gebildeten Schicht mittig in gewunschtem Abstand auf eine aiiseitig 
uberstehende, wiederabidsbare Schutzschicht geklebt. AnschlieBend wird die Schutz- 
schicht mit einer mit wirkstofffreiem Haftkleber beschichteten Ruckschicht abgedeckt, die 
deutiich breiter ist ais die Wirkstoff reservoire, aber nicht so breit sein muB wie die 

Schutzschicht, Die Ruckschicht des Reservoirs wird damit zur Sperrschicht, die verhindert, ^ 
daB eine Wirkstoffmigration in die wirkstofffreie Haftkleberschicht erfolgt. 
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Das anschlieBende Ausstanzen erfolgt entlang auSerhalb der Wirkstoffreservoire 
verlaufenden Konturen. Dabei wird die haftklebende Ruckschicht durchtrennt, die 
wiederabldsbare Schutzschicht bleibt unverlelzt. Das zwischen den Einzelpflastem 
stehenbleibende Grtterwerk ist wirkstofffreier AbfalL Durch zur Laufrichtung senkrechtes 
Durchschneiden der Schutzschicht zwischen den Reservoiren entstehen die 
erfindungsgemaBen TT-Pflaster. 

Das erfindungsgemaSe TT-Pflaster ist mehrschichtig aufgebaut. Die Ruckschicht kann aus 
fiexiblem Oder nicht fiexiblem Material bestehen, Zu ihrer Hersteilung kdnnen Polymerfolien 
Oder Metallfolien, etwa Aluminiumfolie allein oder mit einem polymeren Substrat 
beschichtet, verwandt werden. Es konnen auch textile FIdchengebilde Verwendung 
finden, wenn sie undurchldssig fur die Bestandteile der wirkstofffreien, ggf. aus einem 
Weich- oder Klebrigmacher bestehenden Haffkleberschicht sind. Bei einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform ist die Ruckschicht eine mit Aluminium bedampfte Folie. 

Die Haffkleberschicht besteht aus einer Poiymermatrix mit einem Grundpoiymer und 
gegebenenfalls den ubiichen Zusatzen. Geeignete Poiymere sind Silicone, Kautschuk, 
kautschukdhnliche synthetische Homo-, Co- Oder Biockpoiymere, Polyacryisdureester und 
deren Copoiymere und Ester von hydriertem Koiophonium. Grundsatzlich kommen aile 
Polymere in Frage, die bei der Hersteilung von Haftkiebern eingesetzt werden und 
physioiogisch unbedenklich sind. Besonders bevorzugt sind solche, die als Blockcopolymere 
auf Basis von Styroi und 1.3-Dienen. Polyisobutylenen oder Polymeren und Copolymeren aus 
Acrylat und/oder Methacrylat bestehen. Von den Blockcopolymeren auf Basis von Styroi 
und 1 ,3-Dienen finden bevorzugt fineare Styrol-lsopren-Styrol Blockcopolymere Verwendung. 

Als Polymere auf Acryiatbasis sind beispielsweise Acrylatcopolymere aus 2-Ethylhexylacrylat, 
Vinylacetat und Acrylsaure mit bzw. ohne Titanchelatester bevorzugt. Als Ester von 
hydriertem Koiophonium werden vorzugsweise insbesondere dessen Methyl- und Glycerin- 
ester verwendet. 

Die Art der als Zusatze moglichen Weichmacher und Klebrigmacher hangt vom verwen- 
deten Polymer ab. Die in Frage kommenden physioiogisch unbedenklichen Substanzen 
sind bekannt. Die Eigenklebrigkeit der Haffkleberschicht muB den dauernden Kontakt zur 
Haut allein sicherstellen. Sie kann im Hotmeit-Verfahren, als Losung oder als 
Dispersionshaftkieber auf die Ruckschicht aufgebracht werden. 
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Die Sperrschicht besteht vorzugsweise aus dem gleichen Material wie die ROckschicht. Sie 
soil wdhrend der Lagerung der Systeme die Diffusion des Wirkstoffes Oder der Weichmacher 
aus dem Reservoir in die wirkstofffreie Haftkleberschicht verhindern. 

« 

Die Reservoirschicht besteht aus einer selbstklebenden Polymermatrix und dem Wirkstoff. 

Die Polymermatrix besteht aus einem Grundpolymer und gegebenenfalls den ubiichen » 

Zusatzen. Die Auswahl des Grundpolymers richtet sich nach den chemischen und 

physikalischen Eigenschaften des Wirkstoffes. Die Polymere konnen aus der gleichen 

Gruppe wie die wirkstofffreie Kleberschicht ausgewahtt werden. 

Als Wirkstoffe werden Substanzen verwendet, die ohne Oder mit Resorptionsvermittler auf 
der Haut appliziert eine lokale Oder systemische Wirkung hervorrufen. 

Stoffe mit lokaler Wirkung sind zum Beispiel Antitranspirantia, Fungizide, Bactericide und 
Bacteriostatica. 

Stoffe mit systemischer Wirkung sind beispielsweise Antibiotika, Hormone, Antipyretica, 
Antidiabetica, Koronardilatatoren, herzwirksame Glycoside, Spasmolytica, Antihypertonica, 
Psychopharmaka, MigrdnemitteL Corticoide, Analgetica, Antikontrazeptiva, 
Antirheumatica, Anticholinergica, Sympatolytica, Sympatomimetica, Vasodilatatoren, 
Anticoagulanfien und Antiarrhythmika. 

Von dem verwandten Polymer und dem Wirkstoff abhdngige mogliche Zusdtze sind 
Weichmacher, Klebrigmacher, Stabilisatoren, Tragerstoffe, diffusions- und penetrations- 
regulierende Zusatze Oder FOIIstoffe. Die in Frage kommenden physiologisch unbedenk- 
lichen Substanzen sind bekannt. Die Eigenklebrigkeit der Resen/oirschicht soil einen 
dauernden Kontakt zur Haut sicherstellen. Wie erwdhnt, muS die Klebkraft der 
Reservoirschicht allein ausreichen, um die sichere Haftung der Reservoirschicht zu ge- 
wahrleisten, da sie die Vorausset2ung ist fur eine ausreichende Wirkstoffabgabe des 
Systems. Sie kann durch den wirkstofffreien Haftkleberrand nicht kompensiert werden. 

Die yor der Anwendung abzulosende Schutzschicht der Reservoirschicht kann beispiels- 
weise aus denseiben Materialien wie die zur Herstellung der ROckschicht verwendeten 
bestehen. Diese mussen jedoch - beispielsweise durch eine Siliconbehandlung - abldsbar 
gemacht werden. Andere ablosbare Schutzschichten sind beispielsweise Polytetrafiuor- * 
ethylen, behandettes Papier, Ceilophan, Polyvinylchlorid u. d. 
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Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung und eines Ausfuhrungsbeispiels erlCiutert. In der 
Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 das erfindungsgemdBe TT-Pflaster in Draufsicht; 
Fig. 2 das TT-Pflaster der Fig. 1 , geschnitten entlang ll-ll. 

Fig. 1 zeigt schematisch ein erfindungsgemOSes TT-Pflaster in Draufsicht. Auf der 
wiederabldsbaren hier rechteckigen Schutzschicht 3 liegt die mit wirkstofffreiem Haftkleber 
beschichtete Ruckschicht 1 auf. Sie hat die Form eines Rechtecks rnit abgerundeten 
Ecken. Andere Fomnen sind moglich. Die Stanzlinie la umreiBt die Form der Ruckschicht 1. 
Sie verlauft auSerhatb des Laminats 2, um beim Ausstanzen Wirkstoffverlust zu vermeiden. 

Innerhalb der Ruckschicht 1 sind die Konturen des aus Reservoir 6 und Sperrschicht 5 
bestehenden verdeckten rechteckigen Laminats 2 erkennbar. Die Ruckschicht 1 uberragt 
erfindungsgemaS das Laminat 2 allseitig. Es (2) hat die Form eines Vierecks, da es .durch 
Querschneiden der zu einer Schmalrolle aufgewickelten Vorform entsteht. Durch die Wahl 
der Schnittrichtung bezogen auf die Laufrichtung kann bestimmt werden, ob beirrr 
Schneiden ein Rechteck, ein Quadrat, ein Parallelogramm Oder ein Trapez entsteht. Die 
rechteckige Form wird bevorzugt. Zu beachten ist, daS beim Schneiden des Reservoirs nur • 
bei der viereckigen Form des Laminats 2 Wirkstoffverluste wirklich vermeidbar sind. 

Fig. 2 ist ein Querschnitt gemaS II - II der Fig. 1. Der Deutfichkeit wegen sind die 
Schichtdicken ubertrieben dargestellt. Das Laminat 2 besteht aus dem Reservoir 6 und der 
Sperrschicht 5 und ruht auf der Schutzschicht 3, wahrend die Sperrschicht 5 das Reservoir 6 
von der die Ruckschicht 1 bedeckenden wirkstofffreien Haftkleberschicht 4 trennt. Wie zu 
erkennen, wird das Laminat 2 von der Ruckschicht 1 und der wirkstofffreien 
Haftkleberschicht 4 allseitig uberragt. 

Beispiel: 

Zur Hersteilung des vorzugsweise in Schmalrollen vorgelegten Reservoirlaminats werden 3,45 
kg einer 47,83 Gew-%igen Polyacrylatlosung eines seibstvemetzenden Acrylatcopolymers 
aus 2-Ethylhexylacrylat, Vinylacetat und Acrylsaure (Losemrttei : Ethylacetat : Heptan : 
Isopropanol : Toluol : Acetylaceton im Verhdttnis von 37 : 26 : 26 : 4 : 1) mit 0,25 kg eines 
polyethylierten Glycerins mit C 8 /C, 0 Ethoxygruppen, 
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deren freie Hydroxylgruppen teitweise mit Capryl/Caprinsauren verestert sind, 
0,5 kg Methanol, 0,35 kg Glutarsauremonomethylester, 0,125 kg eines Polymethacrylats auf 
Basis eines Copolymers aus Dimethylaminoethylmethacrylat und neutralen 
Methacrylsdureestem und 0,25 kg Buprenorpinbase eine Stunde lang innig vemnischt. 

AnschlieBend wird die Mischung so auf eine 420 mm breite transparente Polyesterfoiie mit 
50 ^m Dicke aufgestrichen, daB das Rachengewicht der getrockneten Kleberschicht bei 
120 g/m 2 liegt. Die durch Siliconbehandlung wieder ablosbare Polyesterfoiie dient als 
Zwischenabdeckung. Nach dem Trocknen wird mit einer spater als Sperrschicht dienenden 
wirkstoffundurchldssigen Polyesterfoiie, Dicke 36 nm, Breite 420 mm, abgedeckt. Nach dem 
Schneiden des Laminats 2 in Ldngsrichtung in Abstanden von 70 mm liegt das Laminat aus 
Zwischenabdeckung, Reservoirschicht und Sperrschicht in Schmairollen vor. 

Zur Hersteiiung der wirkstofffreien Kleberschicht werden 
23,32 kg einer 47,83 Gew-%igen Polyacrylatlosung eines selbstvernetzenden 
Acrylatcopoiymers aus 2-Ethylhexylacrylat, Vinylacetat- und Acrylsaure (Losemittel ; 
Ethylacetat : Heptan : Isopropanoi : Toluol : Acetylaceton = 37 : 26 : 26 : 4 : 1) und 
0,6 kg 2-Octyldodecanol 

10 min lang verruhrt und auf eine silikonierte transparente 100 um dicke und 406 mm breite 
Polyesterfoiie so aufgestrichen, daB das Rachengewicht der getrocketen Kleberschicht bei 
120 g/m 2 liegt. 

Nach dem Trocknen wird die Kleberschicht mit einer spater als Ruckschicht des Systems 
dienenden 23 pm dicken und 406 mm breiten hautfarbenen Polyesterfoiie abgedeckt. 
Paralieles Schneiden in Ldngsrichtung in Abstanden von 90 mm ergibt das wirkstofffreie 
Kleberiaminat aus Zwischenabdeckung, wirkstofffreier Kleberschicht und Ruckschicht, 
ebenfalls in Schmairollen. 

Fur die Schutzschicht werden aus einer silikonisierten, 100 ^irn Polyesterfoiie Schmairollen von 
90 mm Breite hergerichtet. 

Eine Schmalrolle des Reservoirlaminats aus Sperrschicht, Reservoirschicht und 
Zwischenabdeckung wird in eine mit einer geeigneten bekannten Vorrichtung versehene 
Abrollvorrichtung so eingespannt, daB die Zwischenabdeckung unten liegt. Unmittelbar 
unter der Vorrichtung lauft senkrecht zum Reservoirlaminat die 90 mm breite, 100 urn dicke 
als Schutzschicht vorgesehene Polyesterfoiie mit der silikonierten Seite nach oben zu. Mit 
einer geeigneten Schneidevorrichtung werden Sperrschicht und Reservoirschicht des 

ERSATZBLATT 
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Reservoirlaminats, nicht jedoch die Zwischenabdeckung, in Abstdnden von 35,7 mm 
senkrecht zur Laufrichtung durchtrennt. Ober die Spenderkante der bekannten Vorrichtung 
wird im spitzen Winkel die Zwischenabdeckung abgezogen. Auf die unmittelbar unter der 
Spenderkante laufende siiikonierte Polyesterfolie werden die Rechtecke aus 
Reservoirschicht und Sperrschicht mit einer Kantenlange von 70 mm x 357 mm mittig aufge- 
klebt. Da die siiikonierte Polyesterfolie kontinuierlich Iduft, die Rechtecke aber im Takt 
gespendet werden, ergibt sich ein Abstand zwischen den Rechtecken von 20 mm. 

An einer zweiten Kaschierstation wird das in Schmalrollen vorliegende Laminat aus 
Ruckschicht, wirkstofffreier KLeberschicht und Zwischenabdeckung so eingelegt, daB die 
Zwischenabdeckung unten iiegt. Die Zwischenabdeckung wird maschinell abgezogen, das 
verbleibende Laminat aus Ruckschicht und wirkstofffreier Haftkleberschicht kantengerade 
und parallel zur Laufrichtung von oben auf die auf der Schutzschicht sitzenden Rechtecke 
aufgelegt und das ganze aufgewickeit. Die erfindungsgemaSen TT-Pflaster liegen damit als 
Schmalrolle vor und sind nun noch zu vereinzela 

Hierzu wird mit einem Stanzwerkzeug, das die Form eines Rechtecks mit abgerundeten 
Ecken und 90 mm x 50 mm Kantenlange hat, die Ruckschicht ohne die Schutzschicht so 
durchtrennt, daS das Rechteck aus Sperrschicht und Reservoirschicht zentrisch in der 
ausgestanzten Flache Iiegt. Das wirkstofffreie zwischen den Systemen liegende Gitterwerk 
wird als Abfall abgezogen. Durch zum Bandverlauf senkrechtes Durchtrennen der 
Schutzschicht zwischen den einzelnen Systemen entstehen die erfindungsgemaQen 
TT-Pfiaster, die anschlieBend verpackt werden. 
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1. Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung transdermaler therapeutischer 
Pflaster, die eine RQckschicht, eine haftklebende Wirkstof freservoir- 
schicht und eine wiederabldsbare Schutzschicht aufweisen, wobei der 
Wirkstof fver lust wahrend der Konfektionierung minimiert wird. 
dadurch gekennzeichnet, daB 
bei einem vorgelegten bandformigen Laminat mit einer haftklebenden 
RQckschicht ( 1 ) und der wiederablosbaren Schutzschicht ( 3 ) zwischen 
die Schichten (2,3) in Langsrichtung hintereinander einzelne viereckige, 
haftklebende Wirkstof freservoirabschnitte (2) eingelegt werden, die in 
Langsrichtung zwischen sich gleiche lichte Abstande aufweisen und deren 
Breite so bemessen wird, daB sie auf beiden Bandseiten von der RQck- 
schicht (1) und der wiederablosbaren Schutzschicht (3) uberragt werden 
und daB 

zunachst die haftklebende RQckschicht (1) durch Stanzen so durchtrennt 
wird r daB die Stanzlinie (la) rund urn die einzelnen Wirkstof freservoir- 
abschnitte ( 2 ) mit deutlichem Abstand von deren AuBenbegrenzungen ver- 
lauf t , 

daB der dabei entstehende gitterartige Verschnitt der wirkstoff freien 
haftklebenden RQckschicht ( 1 ) entf ernt und daB anschlieBend 
in den entstandenen Zwischenraimen zwischen den Wirkstof freservoirab- 
schnitten (2) die Schutzschicht (3) durchtrennt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeic h n e t, daB 

die haftklebende Wirkstof freservoirschicht (2) vor dem Aufbringen auf die 
haftklebende RQckschicht ( 1 ) auf der zu dieser weisenden Seite durch eine 
wirkstof fundurchlassige Sperrschicht (5) abgedeckt wird. 
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